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Obecny popis

1.1

Tuto provozni pfiru€ku by si méli pozorné pfecist kompetentni
provozni zaméstnanci a personal udrzby.

Je tfeba zdlraznit, Ze nepfijimame zadnou zodpovédnost za Skody
nebo zavady vzniklé v dusledku nedodrzeni pokynl uvedenych
v tomto navodu k obsluze.

Popisy a udaje zde uvedené podléhaji technickym zménam.

Zamyslené pouziti

Odstredivé ¢erpadlo W+ je uréeno vyhradné k ¢erpani kapalin,
zejména v instalacich k potravinarskému pouziti a pro ¢erpani
napoju.

Zdrzte se pouziti cerpadla zplsobem, ktery pfesahuje nize uvedeny
rozsah a specifikace.

Jakékoli pouziti pfesahujici stanovené meze a specifikace je
povazovano za nezamyslené.

Vyrobce nezodpovida za jakékoli Skody vzniklé v disledku takovych
¢innosti.
PIné riziko nese uzZivatel.

Upozornéni! Nespravné pouziti Cerpadla ma za nasledek:
- poskozeni
- Unik kapalin
- zni¢eni
- potencialni Skody ve vyrobnim procesu
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2. Zobrazenirezu
1a Skiin Cerpadla
2a Uzaviena matice
3 Kruhové tésnéni
4 Obézné kolo
6 Kruhové tésnéni
7a Zadni pfiruba
8 Kolik
9a Stahovaci objimka
10 Kruhové tésnéni
11 Hridel
14 Nastavec
5.1 Kryt tésnéni
5.3 Nakruzek
54 Drenazni trubka
55 Kruhové tésnéni
5.6 Prstenec statoru
5.7 Prstenec rotoru
5.8 Montazni Cep
5.9 Kryt tésnéni
5.10 Kruhové tésnéni -
5.11 Nakruzek

Sekce 1 bézné tésnéni pro velikost hfidele g 25 a @ 35

Sekce 2 tésnéni vyplachované vodou nebo parou pro velikost hiidele g 25 a @ 35
Sekce 3 bézné tésnéni pro velikost hfidele g 55

Sekce 4 té&snéni vyplachované vodou nebo parou pro velikost hfidele g 55

Sekce 1 % Sekce 2
g | |/ 1 | [
54—/51—-/5.3—/5.6—5.5 5.7j 5.8
Sekce 3 Sekce 4
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Vystrahy

10.
1.

12.

13.

14.

Pfed sestavenim a uvedenim Cerpadla do provozu si peclivé
pro¢téte pokyny. Pokud jste na pochybach, obratte se na mistniho
zastupce spolecnosti SPX Flow Technology.

Zkontrolujte, zda plati specifikace elektromotoru a ovladani
elektromotoru. To plati zejména pro aplikace, pfi kterych hrozi
nebezpedi vybuchu.

Respektujte, ze Cerpadlo mlze byt pfip. nestabilni a v pfipojeni se
muZze naklopit dopfedu, pokud je namontovano na relativné malém
elektromotoru a opérach, jako kdyZ ma stojan s nastavitelnymi
patkami. Pfed montazi zachazejte s takovym Cerpadlem opatrné.
Tézky W+50/600 je z tohoto divodu vybaven protipfeklapécim
zarizenim.

Nenechejte Cerpadlo rozb&hnout, dfive nez jsou peclivé
namontovana a upevnéna vSechna pfipojeni potrubi. Zvlastni
preventivni opatfeni je tfeba pfijmout v pfipadech, kdy je Cerpadlo
pouzivano k pfepravé horkych a/nebo nebezpecnych kapalin.

V téchto pfipadech je tfeba dodrzovat mistni ustanoveni ochrany
proti Urazim tykajici se téchto vyrobku.

Nenechejte erpadlo rozbéhnout, dfive nez je ochrana pFes hridel
Cerpadla spravné pfipevnéna.

Cerpadlo obsahuje rotujici dily. B&hem provozu v zadném pFipadé
nevkladejte do Cerpadla ruce nebo prsty.

Za zadnych okolnosti se nedotykejte zakrytovani. BEhem provozu
muze byt velmi horké.

Za Zadnych okolnosti se nedotykejte skfiné ¢erpadla, budou-li
pfepravovana média s tak vysokymi teplotami, Ze hrozi nebezpeci
popaleni.

Za zadnych okolnosti neuzavirejte sou¢asné saci a vypoustéci
ventil, je-li Cerpadlo v provozu. Je-li Cerpadlo v provozu plnéno

kapalinou a tato nemuze cirkulovat, je kapalina tak horka, Ze se
odparuje a vznika nebezpeci vybuchu.

Odstrarnite pred rozbéhem z Cerpadla vSechny montazni nastroje.

Za zadnych okolnosti neCistéte elektromotor vodou nebo distici
kapalinou.

Za zadnych okolnosti nezvedejte ¢erpadlo za kryt. Konstrukéné
neni ur€en k tomu, aby byl zatizen hmotnosti elektromotoru. Pfed
zvedanim Cerpadla je nutné kryt demontovat. V kazdém pripadé
pouzijte pfiméfené zavésné popruhy, pouzivate-li jefab nebo jiny
zdvihaci mechanizmus.

Pfed rozmontovanim Cerpadla je tfeba elektromotor vzdy

sesvorkovat. Vyjméte pojistky a mechanicky upnéte spojovaci kabel
na pfipojovaci skfini elektromotoru.

VSechny prace na elektrické soustavé musi byt provadény
kvalifikovanym personalem.
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3. Vystrahy

15. Pfed rozloZenim Cerpadla je tfeba za v8ech okolnosti vypustit
kapalinu z potrubi. Mé&jte na paméti, Ze kapaliny se vzdy kumuluji
ve skfini Cerpadla. Zvlastni preventivni opatfeni je tfeba pfijmout
v pfipadech, kdy je ¢erpadlo pouzivano k pfepravé horkych a/nebo
nebezpe&nych kapalin. V téchto pfipadech je tfeba dodrzovat mistni
ustanoveni ochrany proti Uraziim tykajici se téchto vyrobku.

16. Nasledné specifikované hodnoty povoleného tlaku nesmi byt
prekroCeny:
Max. 18 bar W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55, W+35/35,
W+110/130
Max. 14 bar W+25/210, W+30/120,W+50/600, W+50/8,
W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+65/350,
W+70/40, W+80/80

VySe uvedené hodnoty plati také pro odpovidajici modely provedeni
Wa+ a Wi+. Je nezbytné nutné, aby hodnoty vystupniho tlaku vody
platily pfi 20 °C.
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4. Uvedeni do programu W+

4.1 Program W+

Tento navod se tyka vSech standardnich provedeni ¢erpadla W+ i
aseptickych verzi Wa+ a Cerpadel s indukatorem Wi+. Zkontrolujte
typovy 8titek Cerpadla a pfesvédcte se, zda se u Vaseho Cerpadla
jedna skute¢né o néktery z vySe uvedenych vystuptd. WHP+ a
W+140/50 jsou popsany ve zvlastnim navodu k pouziti, ktery je
prilozen k ¢erpadlu. WK+ (provedeni s podstavcem) je popsano v
doplfujici pfirucce.

4.2 Cerpadlo W+, standardni a pomocné vybaveni

Standardni moznosti:
- S krytem motoru nebo bez.

- S ramem a nozi¢kami nebo pevnymi podpé&rami.
- S tésnénim hfidele z uhliku/SiC nebo SiC/SiC.
- S kruhovym tésnénim z EPDM nebo FPM (Viton).

- S jednoduchou mechanickou nebo dvojitou mechanickou ucpavkou
osazena pro vodou nebo parou ostfikovanou hfidelovou ucpavkou
(Wa+).

Doplnkové moznosti:

- Ohfivaci/chladici plast.

- Vypust skfiné.

- Kryt motoru pohlcujici hluk.

- Cerpaci vozy.

- Indukator (Wi+).

- Dvojité kruhové tésnéni skiiné Cerpadla, pfipraveno pro sterilni
vyplach (Wa+).

- Zvlasté silna stahovaci objimka, ktera zvySuje max. povoleny
vypoustéci tlak ¢erpadla na 25 bar (k dostani pro W+30/120,

W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+70/40) nebo na 20 bar
(k dostani pro W+80/80).

- Cerpadla W+ mohou byt dodana se véemi standardnimi
svaifovanymi ochrannymi krouzky, nap¥. spojniky, stahovacimi

Obr. 1 krouzky, pirubami.
(SPX [omrofooooe | >APV ‘ 4.3 Identifikace modelti éerpadel
T [z ] Typovy &titek se nachazi na nastavci éerpadla, viz obr. 1.
SERIALND [3412032 ] @ @ Priklad
vim [ | e .
Typ W+22/20: Specifikuje model €erpadla (W+22/20).
125: Priimér obézného kola.
Sériové Cislo: Indikuje identifikacni Cislo Cerpadla.
C. obj.: Specifikuje Cislo objednavky SPX FT.
Obr. 2 Rok: Rok vyroby.
Prazdné pole Ize pouzit k ozna€eni Cerpadla v ramci celého
O ABB IE2 (€O systému.
3~Motor _M3AA 100 LB 2 [CL.F [IP 55 liecaoossi
3GAA101312-ASE
e e T T & Tems 4.4 Oznaéeni modelil motoru
S0V ol 2050 500 |50 [ 0% Stitek indikuje typ motoru a vy$ku konstrukce (polozka 2), kapacitu
|Ez—5t?+0z—:e,4(w0?324)—8365,?)(()75%)—Ség?g(so%)sym o motoru (kW! p0|02ka 1), Otééky atd.
|E2-60HZz-87,5(100%)
6306-22/C3 Ml 6205-2/C3 [ 24 kg
O O
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4. Uvedeni do programu W+
Obr. 3 4.5 Manipulace a preprava
Pfi zvedani Cerpadla postupujte obezfetné. Vsechny soucasti
s hmotnosti vy38i neZ 20 kg musi byt zvedany pomoci vhodného
zdvihaciho zafizeni.
Pouzijte jefab, vysokozdvizny vozik nebo jiné vhodné zvedaci
zafizeni a ve spojeni s nim vzdy pouzivejte 2 zvedaci pasy. (Obr. 3)
Nasadte zvedaci pasy kolem zadni ¢asti motoru a kolem rozsitujici
konstrukce. Pfi zvedani Cerpadla dejte pozor, aby pasy byly
rovnomeérné zatizené.
Upozornéni! Vzdy pouzivejte 2 zvedaci pasy a nikdy je
neupeviujte v pfedni ¢asti télesa Cerpadla.
4.6 Hmotnosti
Motor
80 90 100 112 132 160 180 200 225 250 280
Typ &erpadla 11,0 kW
0,75kW | 1,5kW 5,5 kW ; 30,0 kW 75,0 kW
11 kW 22 KW 3,0 kW 4,0 kW 7okw | 1SOKW | 220kW [ o0 0 | 450kW | S50kW | g0y
18,5 kW
20
W+10/8 %0
28 33 57
W+22/20 % b 41 46 ot
117
W+30/80 » 61 66 . 127
138
169
W+25/210* 184 212 282 349
295
194
100
W+35/35 36 44 49 60 109
39 65
117
114
W+35/55 21 59 64 gg 123
133
125
59 83 236
W+30/120 s 67 71 88 135 170 249
145
360 570
W+50/600 295 381 426 485 005
45 69
W+50/8 8 53 58 7
127
W+55/35 gg 66 71 g§ 136
147
127
61 88 226
W+55/60 o4 71 76 93 136 171 %51
146
132
68 94 225
W+60/110 71 76 82 P 141 176 250 295
151
132 1 295 505
W+65/350 137 180 220 330 363 420 240
190
138
75 99 238
W+70/40 78 83 87 104 148 183 %3
158
146
W+80/80 8 89 95 107 155 190 265 335 395
83 112 280
165
118 160 276 500
W+110/130 105 109 123 gg 218 200 355 415 g
* Pouze 1500 ot./min

Hmotnosti se mohou liSit v zavislosti na pfisluSenstvi a osazeni,
a proto jsou zamysleny pouze jako referenéni hodnota pro &innosti

manipulace, pfepravy a baleni.
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Montaz cerpadla

5.1

5.2

Obr. 4

Obr. 5

5.5

Polohovani

Dodrzujte nasleduijici:

Cerpadlo je tfeba sestavit tak, aby saci potrubi bylo co mozna
nejkratsi a k pfipojeni sani Cerpadla byl k dispozici spad.

Snazte se dodrzet pocet ventill, tvarovek a T-prvkl na saci strané
Cerpadla tak nizko jak je mozné.

V rozsahu Cerpadla musi byt k dispozici dostateCny prostor pro
potrubi a pfistup pro udrzbu.

Prizpasobeni potrubniho systému

Ujistéte se, ze potrubni systém je prostfednictvim zavésné
konstrukce dostate¢né podepren, tak aby skfin ¢erpadla v zadné
provozni situaci nenesla zatizeni vychazejici z potrubniho systému.

Upozornéni! Bé&hem saciho procesu muze Cerpadlo vibrovat.
Do blizkosti sani Cerpadla by méla byt umisténa
podpéra potrubi, aby vibrace potrubi nevytvarely
nadmeérny hluk.

Napajeni elektrickym proudem

Motor musi byt pfipojen pomoci ovladaci skfifiky k elektrické siti
v souladu s mistnimi pfedpisy. Navic motor musi byt pfipojen

v souladu s pokyny uvedenymi na vnitfni strané vika ovladaci
skFifiky motoru.

Motor by mél byt pfipojen tak, aby pfi pohledu zepfedu ve sméru
nasavaciho otvoru télesa ¢erpadla se motor a tedy i hnaci kolo
otacely proti sméru hodinovych rucicek. (Obr. 4)

Zasobovani vodou pro tésnéni hiidele vyplachované vodou

Cerpadla, ktera jsou vybavena tésné&nim hfidele vyplachované vodou,
disponuji dvéma pfipojkami hadic na té&snici pfirubé (obr. 3). PFipojky
hadic maji rozmér 1/8 palce a jsou vhodné pro hadice 6,0 mm.
Pozadované prato¢né mnozstvi kapaliny je 15-30 I/hodinu, nejvyssi
povoleny tlak je 7 bar.

PFipojeni hadice by mélo byt vzdy umisténo svisle se vstupem
kapaliny dole a vystupem nahofe (obr. 5).

Spotfeba kapaliny miZze byt omezena instalaci elektromagnetického
ventilu na pfivodni strané. Oteviraci/zaviraci funkce
elektromagnetického ventilu maze byt fizena prostfednictvim
posloupnosti spusténi/zastaveni Cerpadla.

Nepouzivejte paru nebo parni kondenzat na pfipojce pro vypousténi
kapalin. Pokud chcete jako tésnici material pouzit paru, je nutné
pouzit specialni aseptickou potrubni spojku.

PFipojeni viz kapitolu 5.5.

PFipojeni pary nebo kondenzatu pary pro aseptické pouziti

PFi pouziti statickych dvojitych ucpavek je pfipojeni pary nebo
parniho kondenzatu k télesu Eerpadla opatfeno osazenim pro 8 mm
nerezové trubky.

Lze pouzit paru o teploté az 150 °C a tlaku 5 bar(.
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6. Spusténi a obsluha
Dfive nez uvedete Cerpadlo do &innosti, je tfeba saci potrubi rozloZit
a vycistit. V8echna cizi télesa je tfeba z Cerpadla odstranit.
6.1 Kontrola pFitomnosti cizich materialt v ¢erpadle

NV

/\

Rozeberte ¢erpadlo dle popisu. Obrazek fezu pouzijte pro orientaci
jako voditko (strana 3).

Preruste napajeni elektrickym proudem.

Demontujte skfif Cerpadla (poz. 1a, 1b), tim Ze stahovaci objimku
(poz. 9a) nebo Srouby skfiné uvolnite a skfin ¢erpadla opatrné
stahnete.

Otacejte obéhovym kolem (poz. 4), abyste se uijistili, ze se zadna
cizi télesa nenachazeji za obéhovym kolem.

V opacném pfipadé je tfeba tato télesa odstranit.

Poté co je skfin Cerpadla vycisSténa a nejsou v ni cizi télesa,
Cerpadlo opét sestavte.

Namontujte skfif Cerpadla dle popisu:

Kontrolujte, aby byl montazni ¢ep (poz. 8) tam, kde je upevnén,
zapadnuty nahofe na zadni pfirubé s poloviénim otvorem ve skfini
Cerpadla a tlacte skfin cerpadla (poz. 1a, 1b) opatrné (aby nedoslo
k poskozeni kruhového tésnéni) pfes kruhové tésnéni (poz. 6) a
upevnéte stahovaci objimku (poz. 9a) nebo Srouby skfiné. Dbejte
na spravny utahovaci moment.

M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

Upevnéte saci a vypoustéci potrubi. Zkontrolujte, zda jsou
spoje potrubi spravné upevnény a zavésna konstrukce potrubi
pfipevnéna.

Pro usnadnéni montaze skiiné Cerpadla je doporu¢eno nanést
na kruhové tésnéni tenkou vrstvu potravinarského, neleptavého
mazaciho tuku, pfip. odpovidajiciho mydla.
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6. Spusténi a obsluha

6.2 Kontrola ¢erpadla

Naplnite do ¢erpadla malé mnozstvi vody a nechejte jej kratce v
¢innosti, abyste zkontrolovali spravnost funkci. Zkontrolujte smér
otaceni. Obr. 6. Poslouchejte uroven hluku.

U Cerpadel s tésnénim hfidele vyplachovaného vodou nebo parou
musi byt komora tésnéni plnéna vodou/parou.

Obr. 6

Upozornéni! Za zadnych okolnosti nenechavejte ¢erpadlo
v ¢innosti bez kapaliny, protoZe by doslo
k poSkozeni tésnéni hfidele.

6.3 Spusténi ¢erpadla
Pfed rozbéhem Cerpadla zkontrolujte tyto body:
- Ochrana hfidele byla spravné pfipevnéna.
- Ze je k dispozici volny pfistup kapaliny a éerpadlo je naplnéno.
- Ventil na vypoustéci strané je uzavfen.

Ventil na vypoustéci strané (pokud je namontovan) zistava béhem
rozb&hu uzavien, aby sniZil silu proudu pfi startu elektromotoru.
Avsak je tieba jej otevfit, jakmile je Cerpadlo v provozu.

pfili§ dlouho, aniz by ¢erpalo (obvykle 15 minut,
pokud Cerpana kapalina neni horka), protoze se
zahfeje a nasavana kapalina se vypafi.

i Pozor! Cerpadlo by nemélo byt ponechano v provozu

6.4 Vypousténi kapaliny
% U Cerpadel s vodou proplachovanym tésnénim hfidele je tfeba

— (V)= zkontrolovat, Ze je otevien vstup vyplachovaciho média a toto je
k dispozici v dostate€ném mnozstvi (cca 15-30 I/hodinu).

10
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7. Servis a udrzba

71 Kontrola tésnéni hridele

Pravidelné kontrolujte té€snost tésnéni hfidele Cerpadla. P¥i
netésnostech vymeénte tésnéni hfidele, pfip. pfislusné dily dle
nasledujiciho popisu.

7.2 Vyména tésnéni hridele
Vykres fezu (strana 3) znazorfiuje polohu a konstrukci hfidelové
ucpavky (plati pro bézné ucpavky i ucpavky s ostfikovanim
Rozlozeni ¢erpadla kapalinou/parou).
Pfi vymeéné hfidelové ucpavky je nutné Cerpadlo rozebrat.
Postupujte podle nize uvedenych pokynl a dle vykresu
fezu (strana 3).

1. PrFeruste napajeni elektrickym proudem v izolatoru elektromotoru,
& tim ze vyjmete pojistky a odpojite kabel.

2. Uzavrete pfivod pary a vody vyplachu.

3. Uzaviete saci a vypoustéci stranu Cerpadla a vyprazdnéte
skrin Cerpadla. Zvlastni preventivni opatfeni je tfeba pfijmout v
pfipadech, kdy je Cerpadlo pouzivano k prepravé horkych a/nebo
agresivnich kapalin. V téchto pfipadech je tfeba dodrzovat mistni
ustanoveni ochrany proti Urazm tykajici se téchto vyrobku.

4. Jakmile jsou nasavaci i vystupni potrubi fadné izolovana, oteviete
stahovaci krouzek (polozka 9a) nebo Srouby pouzdra.
Sejméte kryt Cerpadla (polozka 1a, 1b) a odstrarite obézné kolo
(polozka 4).

5. Prsty vyjméte prstenec statoru (poz. 5.6), které je namontovano v
zadni pfirubé (poz. 7a, 7b).

RozloZeni tésnéni hfidele 6. Demontujte kruhové tésnéni (poz. 5.5) prstence statoru.
7. Prsty vyjméte prstenec rotoru (poz. 5.7), ktery je namontovan v
obé&zném kole (poz. 4).

8. Demontujte kruhové tésnéni (poz. 5.5) prstence rotoru.

9. Vycistéte komory prstence statoru a prstence rotoru vzduchem nebo
vodou.

9a Zadni tésnéni prstence statoru (poz. 5.6) je namontovano v
nakruzku* (poz. 5.11) a prstenec rotoru (poz. 5.7) je namontovan
na hfideli (poz. 11). Tyto je tfeba sejmout stejné jako predni dily
tésnéni.

* W+50/600 ma 2 identické tlakové krouzky.

1"
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Kontrola opotiebenych dilt 10.

NV
I\

11a

12.

Montaz 13.

13a

14.

14a

15.
15a

16.

17.

Zkontrolujte kruhové tésnéni (poz. 5.5) ohledné pfiznak trhlin,
chybéjici elasticity, lamavosti a/nebo chemickych poskozeni.
Vymeérite opotfebené nebo poskozené dily.

. Zkontrolujte také prstenec statoru (poz. 5.6) a prstenec rotoru

(poz. 5.7) ohledné pfiznaku opotiebeni. Opotfebené plochy musi
byt zcela bez trhlin. V opaném pfipadé je tfeba vymeénit jak
prstenec statoru, tak prstenec rotoru.

U tésnéni hfidele vyplachovaného je tfeba zkontrolovat také zadni
kryt tésnéni (poz. 5.6, 5.7) ohledné& opotfebeni a pfip. je vyménit.

Namontujte nova kruhova tésnéni na prstenec statoru a prstenec
rotoru.

Upozornéni! Krouzky je nutné navlhit vodou.
Namontujte prstenec rotoru bez pouziti nastroji na obézné kolo.

Pozor! Vyhloubeni prstence rotoru musi byt umisténo
tak, aby unaseci kolik (poz. 5.8) pasoval do
naboje obézného kola

Namontujte tésnéni hfidele vyplachované vodou a u aseptického
tésnéni hfidele i prstenec rotoru (poz. 5.7) s kruhovym tésnénim
(poz. 5.5) na odpovidajici misto na hfideli. Rovnéz bez nastroju.

Namontujte prstenec statoru bez pouziti nastrojli na zadni pFirubu.

Pozor! Vyhloubeni prstence statoru musi byt
pfizplsobeno pro ozub pohonu na unasecim
prvku zadni pFiruby. Zkontrolujte, zda je prstenec
statoru usazen tak, ze mlze v zadni pfirubé lehce
klouzat vpred a vzad.

PFi osazovani novych dvojitych mechanickych hfidelovych ucpavek
odstrarite pred jejich osazenim do pfitlaéného krouzku (polozka 5.9)
nebo do opérné desky (polozka 7a, 7b) vypoustéci trubku

(polozka 5.4).

* Cerpadlo W+50/600 neni vybaveno vypoustéci trubkou.

Vycistéte opotifebené plochy po montazi.

Znovu namontujte tésnéni hfidele vyplachované vodou a aseptické
tésnéni hfidele zadni pfiruby (poz. 7a,7b).

Namontujte ob&zné kolo (poz. 4). Dbejte na spravny utahovaci
moment:

M10: 45 Nm (33 ft-Ib)

M14: 70 Nm (52 ft-Ib)

M20: 200 Nm (148 ft-Ib)

Kontrolujte, aby byl montazni ¢ep (poz. 8) tam, kde je upevnén,
zapadnuty nahofe na zadni pfirubé s polovi¢nim otvorem ve skfini
Cerpadla a tlacte skfin cerpadla (poz. 1a, 1b) opatrné (aby nedoslo
k poskozeni kruhového tésnéni) pfes kruhové tésnéni (poz. 6)

a upevnéte stahovaci objimku (poz. 9a) nebo Srouby skfiné. Dbejte
na spravny utahovaci moment.

Nezapomerite pouzit spravny utahovaci moment:
M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

12
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7.3 Vyména motoru

Standardni motor ¢erpadla W+ ma zajisténé predni lozisko. V
pfipadé vymény motoru musi mit novy motor rovnéz zajisténé
predni loZisko. LoZisko motoru je zapouzdiené a trvale mazané.

/ "Mala pfiruba" (B34) pro velikosti ramu a "velka pfiruba" (B35) v
pfipadé velkych konstrukci.

Pfi vymeéné motoru postupujte podle nize uvedenych pokyn(l. V
pfipadé vymeény lozisek postupujte podle servisnich pokyn( vyrobce
motoru.

Nastavec

Elektromotor

1. Vypnéte napajeci zdroj a poté odpojte Cerpadlo a motor od systému.

2. Odstrante téleso Cerpadla. Viz kap. 7.2, odst. 1-4.

3. Sejméte obézného kolo.

4. Odstrante kryci plech a pokud je to mozné, umistéte Cerpadlo svisle
na kryt ventilatoru motoru. Obr. 7.

5. Povolte Ctyfi Srouby pfiruby motoru a odstrante je (obr. 7).

6. Zvednéte Stit spojky (polozka 7) a nastavec (jsou stale
priSroubovany k sobé) z hfidele. Viz obr. 10.
Odstrarnite rozpérnou pfirubu (polozka 17) (pokud je osazena).

7. Viz obr. 8. Povolte Srouby na zakladné hfidele, odstrarite hfidel a
vymeéfite motor.

8. Viz obr. 9. Pfed montazi nové hfidele Cerpadla odstrarte pfipadné
necistoty a mazivo z hfidele ¢erpadla a vnitfnich upinacich povrchu
zakladny. Volné pfipevnéte Cerpadlo hfidele. Umistéte vyvaZovaci
otvor nad klinovou drazku.

9. Namontujte zadni pfirubu a nastavec pfes hfidel.
10. Utahnéte Sroub.
11. Cerpadlo opét postavte na patky/podpéry.

Obr. 9 12. Namontujte obé&zné kolo a upevnéte je pomoci uzaviené matice/

indukatoru.
Elektromotor

Klinova dra3ka Dbejte na utahovaci moment:

Hridel M10: 45 Nm (33 ft-Ib)
elektromotoru M14: 70 Nm (52 ﬂ-|b)
M20: 200 Nm (148 ft-Ib)

Vyvazovaci otvor

Hridel Cerpadla

13



APV

C. formulafe: L453147CZ — revize 06/2013

(074

7.

Servis a udrzba

Obr. 10

Obézné kolo

Plastové
lopatkové kolo

Skfin ¢erpadla

Obr. 11

7.4

13.
14.

15.

16.

17.

Umistéte plastovou hvézdu proti obéZznému kolu. Obr. 10.

Nasadte kryt / pfiSroubujte skfifi a upevnéte pomoci spojovaciho
krouzku.

Posurite hfidel tak daleko, az se obézné kolo dotyka plastového
lopatkového kola. Viz obr. 11.

Utahnéte Srouby hfidele (poz. 11).
Dbejte na utahovaci moment:

M8: 30 Nm (22 ft-Ib)
M10: 55 Nm (41 ft-lb)
M12: 80 Nm (59 ft-Ib)
M16: 180 Nm (132 ft-Ib)

Demontujte plastové lopatkové kolo, tak Ze jej vyjmete pres vstup.

Doporuceny stav zasob nahradnich dilt

Sady tésnéni
Sada tésnéni pro ¢erpadlo W+ sestava ze soucasti podléhajicich
opotfebeni pro ¢erpadlo dle specifikaci v seznamu nahradnich dilu.

Pocet ¢erpadel v provozu
0-5 5-20 >20
L. . . pocet sad na
Sady tésnéni Pocet Pocet 10 Gerpadel
Standardni provoz 2 3 1
Zvl. provoz. podm. 3 6 2

Servisni sady

Servisni sada sestava z nékolika hlavnich soucasti ¢erpadla, které
nejsou povazovany za soucasti podléhajici opotfebeni, ale mize
byt pfesto nutné je vymeénit: hfidel, obézné kolo, uzavifena matice a
fixacni sada.

Pocet Cerpadel v provozu
0-5 5-20 >20
L . . pocet sad na
Servisni sady Pocet Pocet 10 &erpadel
Standardni provoz 0 1 1
Zvl. provoz. podm. 1 2 1

14
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8.1

b)
c)

Hladina akustického tlaku a vlivu hluku

Méreni hluku jsou provadéna ve shodé s ustanovenimi ISO 3743,
stupen 2 a ISO 3746, stupen 3. Tolerance +3 dB.

LpA v dB se tyka hladiny zvukového tlaku ve vzdalenosti 1 m od
povrchu Cerpadla a vySce 1,6 m nad zemi, srovnejte se smérnici ES
(89/392/EHS).

Hodnota LwA indikuje uroven zvukového vykonu.
Provozni podminky A, B a C jsou definovany nasledujicim zplisobem:

Jmenovity pratok a maximalni pfipustny provozni tlak
Jmenovité pfepravované mnozstvi a 60% provozni tlak
60% prutok a maximalni pfipustny provozni tlak

Jmenovity pritok a maximalni pfipustny provozni tlak napf.
v pfipadé Cerpadla W+55/60 je 60 m3/h pfi provoznim tlaku 5,5 baru
atd.

Tyto udaje plati vyhradné tehdy, kdyz se pouziva elektromotor
z lehkého kovu ABB a velikost elektromotoru odpovida potfebé
vykonu Cerpadla.

S instalaci redukci (dily redukce/expanze) na vstupu/vystupu Ize
hladinu hluku vyrazné zvysit.

Uvedené hodnoty plati, pokud Cerpadla pracuji pfi 2 900 otackach/
min a motor je zakryt krycim plechem. Pokud €erpadla pracuiji pfi

1 450 ot./min, hodnoty se snizuji primérné o 20 dB. Hodnoty pro
Cerpadlo W+25/210 plati pfi 1 450 ot./min.

Provozni LpA LwA
podminky A B C A B C
W+10/8 65 62 60 79 77 74
W+22/20 67 65 61 81 79 75
W+30/80 75 73 68 89 87 82
W+25/210 69 68 64 83 82 78
W+35/35 69 67 64 83 81 78
W+35/55 72 70 67 86 84 81
W+30/120 76 74 72 90 88 86
W+50/8 69 68 64 83 82 78
W+50/600 75 75 73 89 89 87
W+55/35 69 68 68 83 82 82
W+55/60 74 70 68 88 84 82
W+60/110 76 74 72 87 85 84
W+65/350 86 88 82 100 102 98
W+70/40 75 69 69 89 83 83
W+80/80 75 73 72 89 87 86
W+110/130 79 76 76 93 90 90

Pamatuijte, Zze hluk vydavany Cerpadlem se mlze vyrazné lisit.
Zavisi na provedeni ¢erpadla (velikost/otacky/oplasténil/instalace)
a rovnéz na typu kapaliny a podminkach Cerpani.
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8.2

8.3

Obr. 12 &

8.4

Povoleny vystupni tlak pro ¢erpadla W+

Nasledné specifikované hodnoty povoleného tlaku nesmi byt
prekroCeny (plati pro vodu pfi teploté 20 °C).

Max. 18 bar: W+10/8, W+22/20, W+30/80, W+35/55,
W+35/35, W+110/130

Max. 14 bar: W+25/210, W+30/120, W+50/600, W+50/8,
W+55/35, W+55/60, W+60/110, W+65/350,
W+70/40, W+80/80

VySe uvedené hodnoty plati také pro pfislusné modely Wa+ a Wi+.

Utahovaci momenty

Pozadované utahovaci momenty pro utazeni hfidele Cerpadla na
hFidel motoru:

M8: 30 Nm (22 ft-Ib)

M10: 55 Nm (41 ft-Ib)

M12: 80 Nm (59 ft-Ib)

M16: 180 Nm (132 ft-Ib)

Upozornéni! Ujistéte se, ze klinova drazka v hfideli motoru je

vidét otvorem ve slepé hfideli. Obr. 12.

Pozadovany moment pro utazeni uzaviené matice a inducer:

M10: 45 Nm (33 ft-Ib)
M14: 70 Nm (52 ft-Ib)
M20: 200 Nm (148 ft-Ib)

Pozadovany kroutici moment pro utazeni svorkového spoje na téle
Cerpadla a krytu téla:
M10: max. 35 Nm (25 ft-Ib)

Doporucéeni k ¢isténi

Soucasti ¢erpadla, které jsou kvili pouzitému médiu mokré, se Gisti
pomoci Cisticiho prostfedku v pfipojeném potrubi.

Cistici prostfedky, éasy a cykly musi byt upraveny podle jednotlivych
pouziti v zavislosti na mife a povaze znecisténi.

Ovérte kompatibilitu individualné zvolenych postupu ¢isténi

a prostfedkl s pouzivanymi tésnicimi materialy.

Zmeény vyhrazeny.
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